Program nauczania dla przedmiotu Praktyka zawodowa
Cele ogdblne przedmiotu

Cele ogolne przedmiotu to:

1. Ksztatcenie umiejetnosci przygotowania do obstugi urzadzen i systemow mechatronicznych w rzeczywistych warunkach pracy

2. Planowanie prac zwigzanych z obstugg urzadzen i systeméw mechatronicznych w rzeczywistych warunkach pracy

3. Planowanie pracy zespotowej w rzeczywistych warunkach pracy

4. Nabywanie umiejetnosci rysowania schematéw mechanicznych, elektrycznych, elektronicznych, pneumatycznych i hydraulicznych urzadzen i systeméw
mechatronicznych z wykorzystaniem oprogramowania CAD

Tworzenie dokumentacji montazu i demontazu urzadzen i systemow mechatronicznych z wykorzystaniem oprogramowania CAD

Nabywanie umiejetnosci postugiwania sie sterownikiem PLC

oo

Cele szczego6towe przedmiotu

Cele szczegotowe przedmiotu to:

1) stosowac zasady zwigzane z obstugg urzadzen i systemdéw mechatronicznych

2) dobiera¢ narzedzia i przyrzady pomiarowe do oceny stanu technicznego urzadzen i systeméw mechatronicznych

3) dobierac narzedzia i przyrzady pomiarowe do lokalizowania uszkodzen urzadzen i systeméw mechatronicznych

4) planowac prace zwigzane z lokalizowaniem uszkodzen urzadzen i systeméw mechatronicznych

5) lokalizowac¢ uszkodzenia urzgdzen i systeméw mechatronicznych

6) planowac prace zwigzane z wymiang uszkodzonych elementéw, podzespotéw i zespotdw urzgdzen i systemodédw mechatronicznych

7) wymienia¢ uszkodzone elementy, podzespoly i zespoty urzgdzen i systeméw mechatronicznych

8) oceni¢ jakos¢ naprawy urzgdzen i systemow mechatronicznych

9) postugiwac sie dokumentacja techniczng urzadzen i systeméw mechatronicznych

10) uruchamia¢ sieci komunikacyjne

11) instalowac¢ oprogramowanie do programowania uktadéw programowalnych, wizualizacji i symulacji procesow

12) wymieni¢ zasady rysowania schematéw mechanicznych, elektrycznych, elektronicznych, pneumatycznych i hydraulicznych urzgdzen i systemow
mechatronicznych

13) rozrozni¢ symbole stosowane na schematach mechanicznych, elektrycznych, elektronicznych, pneumatycznych i hydraulicznych urzadzen i systemow
mechatronicznych

14) rysowac schematy mechaniczne, elektryczne, elektroniczne, pneumatyczne i hydrauliczne urzadzen i systeméw mechatronicznych z wykorzystaniem
oprogramowania CAD

15) tworzy¢ dokumentacje montazu urzgdzen i systemow mechatronicznych z wykorzystaniem oprogramowania CAD

16) tworzy¢ dokumentacje demontazu urzadzen i systemdw mechatronicznych z wykorzystaniem oprogramowania CAD

17) programowac sterownik PLC



Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

Dziat programowy

Tematy jednostek
metodycznych

Liczba
godz.

Wymagania programowe (uwzgledniajg kryteria weryfikacji okreslone w podstawie
programowej)

Podstawowe

Ponadpodstawowe

Obstuga urzadzen i
systeméw
mechatronicznych

Eksploatacja urzadzen i
systemow
mechatronicznych. Metody
dotyczgce prac
eksploatacyjnych.
Planowanie prac
zwigzanych z eksploatacjg
urzadzen i systemow
mechatronicznych

e rozrozni¢ metody eksploatacji urzgdzen i
systemow mechatronicznych

e  okresli¢ zakres prac zwigzanych z
eksploatacjg urzgdzen i systemow
mechatronicznych

e planowac prace zwigzane z eksploatacja
urzgdzen i systeméw mechatronicznych

o dobiera¢ metode eksploatacji
urzadzen i systemow
mechatronicznych

o wykonywac prace zwigzane z
eksploatacjg urzgdzen i systemow
mechatronicznych

Obstuga urzadzen i
systemow
mechatronicznych. Metody
obstugi, zakres prac.
Narzedzia i przyrzady do
obstugi urzadzen i
systemow
mechatronicznych

e rozrozni¢ metody obstugi urzadzen i
systemow mechatronicznych

e  okresli¢ zakres prac zwigzanych z obstuga
urzgdzen i systeméw mechatronicznych

e planowac prace zwigzane z obstugg
urzgdzen i systeméw mechatronicznych

e dobiera¢ metode obstugi
urzadzen i systemow
mechatronicznych

e wykonywac prace zwigzane z
obstugg urzadzen i systemow
mechatronicznych

Ocena stanu technicznego
urzadzen i systemow
mechatronicznych,
lokalizowanie uszkodzen
urzadzen i systemow
mechatronicznych.

. rozroznia¢ metody oceny stanu
technicznego urzadzen i systemow
mechatronicznych

e dobiera¢ narzedzia i przyrzgdy pomiarowe
do oceny stanu technicznego urzgdzen i
systemow mechatronicznych

e sporzadzi¢ protokoét z wykonanych
pomiaréw

e oceni¢ wyniki ogledzin i pomiaréw

e oceni¢ stan techniczny urzadzen i
systemow mechatronicznych




Narzedzia i przyrzady do
oceny stanu technicznego
urzgdzen i systemow
mechatronicznych

organizowac stanowisko pracy do oceny
stanu technicznego urzgdzen i systemow
mechatronicznych

wykonywacé ogledziny urzadzen i
systemow mechatronicznych

wykonywaé pomiary urzgdzen i systeméw
mechatronicznych

dobiera¢ metody lokalizowania uszkodzen
urzgdzen i systeméw mechatronicznych
dobierac narzedzia i przyrzady do
lokalizowania uszkodzen urzadzen i
systemow mechatronicznych

lokalizowac uszkodzenia urzgdzen i
systemow mechatronicznych

Etapy prac zwigzanych z
naprawa urzgdzen i
systemow
mechatronicznych.
Narzedzia i przyrzady do
naprawy urzgdzen i
systeméw
mechatronicznych.
Naprawa urzgdzen i
systemow
mechatronicznych

dobierac narzedzia i przyrzady do naprawy
urzgdzen i systeméw mechatronicznych
stosowac zasady dotyczgce naprawy
urzgdzen i systeméw mechatronicznych
naprawiac urzgdzenia i systemy
mechatroniczne

oceni¢ jakos¢ naprawy urzadzen i
systemoéw mechatronicznych
postugiwac sie dokumentacjg
techniczng podczas naprawy
urzadzen i systemow
mechatronicznych




Wymiana uszkodzonych
elementow, podzespotow i
zespotdw urzadzen i
systeméw
mechatronicznych

dobierac narzedzia i przyrzady do
wymiany uszkodzonych elementow,
podzespotdw i zespotdow urzgdzen i
systemow mechatronicznych

stosowac zasady wymiany uszkodzonych
elementdw, podzespotdow i zespotdéw
urzgdzen i systeméw mechatronicznych
dobierac elementy, podzespoty i zespoty
do wymiany

wymienia¢ elementy, podzespoty i zespoty
urzgdzen i systeméw mechatronicznych

oceni¢ jakos¢ wymiany
uszkodzonych elementow,
podzespotdw i zespotéw urzgdzen
i systemow mechatronicznych
postugiwac sie dokumentacjg
podczas wymiany uszkodzonych
elementoéw, podzespotéw i
zespotéw urzgdzeh zespotow
mechatronicznych




Tworzenie
dokumentac;ji
technicznej,
montazu,
demontazu i
eksploatac;ji
urzgdzen i
systeméw
mechatronicznych z
wykorzystaniem
oprogramowania
CAD

Tworzenie dokumentac;ji
technicznej urzadzen i
systemow
mechatronicznych z
wykorzystaniem
oprogramowania CAD
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rozrézni¢ programy komputerowe
wspomagajgce projektowanie i
wytwarzanie CAD

uzytkowac programy komputerowe
wspomagajgce projektowanie i
wytwarzanie CAD

tworzy¢ dokumentacje techniczng
urzadzen i systeméw mechatronicznych z
wykorzystaniem programow
komputerowych wspomagajgcych
projektowanie i wytwarzanie CAD

ocenié¢ jakosé stworzonej
dokumentac;ji technicznej
urzadzen i systemow
mechatronicznych z
wykorzystaniem oprogramowania
CAD

Tworzenie dokumentac;ji
montazu, demontazu i
eksploatacji urzadzen i
systemow
mechatronicznych z
wykorzystaniem
oprogramowania CAD

wymienia¢ zasady tworzenia dokumentac;ji
montazu, demontazu i eksploataciji
urzadzen i systeméw mechatronicznych z
wykorzystaniem oprogramowania CAD
tworzy¢ dokumentacje montazu,
demontazu urzadzen i systeméw
mechatronicznych z wykorzystaniem
oprogramowania CAD

opracowac instrukcje uzytkowania
urzgdzen i systeméw mechatronicznych
opracowac instrukcje konserwaciji
urzgdzen i systeméw mechatronicznych

oceni¢ jakos¢ opracowane;j
dokumentacji montazu,
demontazu i eksploatacji
urzadzen i systemow
mechatronicznych

Programowanie
sterownikow PLC w jezyku
LD

wymieni¢ zasady programowania
sterownika PLC w jezyku LD

podac symbole stosowane w jezyku
programowania LD

rozrozni¢ symbole stosowane w jezyku
programowania LD

napisa¢ program do sterownika w jezyku
LD

podac¢ zasady konfigurowania potgczenia
sterownika PLC z programatorem

przestaé program sterujacy z
programatora do sterownika
analizowaé program sterowania
napisany w jezyku LD




Programowanie e wymieni¢ zasady programowania e przestaé program sterujgcy z

sterownikow PLC w jezyku sterownika PLC w jezyku FBD programatora do sterownika
FBD e podac symbole stosowane w jezyku e analizowaé program sterowania
programowania FBD napisany w jezyku LD

e rozrézni¢ symbole stosowane w jezyku
programowania FBD

e napisac¢ program do sterownika w jezyku
FBD

e podac zasady konfigurowania potgczenia
sterownika PLC z programatorem

Procedury osiggania celéw ksztalcenia

Zaplanowane do osiggniecia efekty ksztatcenia przygotowujg uczestnika kursu do wykonywania zadan zawodowych w sposob bezpieczny, nie powodujac
zagrozenia dla osob, mienia i Srodowiska. Nalezy stosowac aktywizujgce metody ksztatcenia, ze szczegdlnym uwzglednieniem metody ¢wiczen.

Miejscem realizacji praktyk zawodowych sg przedsiebiorstwa wykonujgce prace z zakresu mechatroniki, firmy zajmujgce sie automatyka, projektowaniem,
wizualizacjg proceséw przemystowych oraz inne podmioty stanowigce miejsce zatrudnienia.




Proponowane metody sprawdzania osiggnieé¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Sprawdzanie opanowania przez stuchacza/uczestnika wymagan programowych bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanych ¢wiczen. W ocenie nalezy
uwzgledni¢ nastepujgce kryteria ogdlne: zawarto$¢ merytoryczng cwiczen, ich poprawnosc¢, formy przedstawienia. Sprawdzanie osiggnie¢ powinno odbywac

sie przez caty okres trwania praktyki zawodowej






