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Program praktyki zawodowej w ramach kwalifikacyjnego kursu zawodowego z kwalifikacji 
MEC.09. Organizacja i nadzorowanie procesów produkcji maszyn i urządzeń
Cele ogólne przedmiotu

Cele ogólne przedmiotu to:

· doskonalenie i pogłębianie umiejętności ukształtowanych na zajęciach teoretycznych i praktycznych,

· nabywanie, kształtowanie i doskonalenia umiejętności z zakresu technik i metod wykonywania części maszyn, urządzeń i narzędzi,

· nabywanie, kształtowanie i doskonalenie umiejętności z zakresu bezpieczeństwa i higieny pracy w pracy technika mechanik,

· nabywanie, kształtowanie i doskonalenie umiejętności z zakresu organizowania i nadzorowania procesów produkcji maszyn i urządzeń,

· zapoznanie ze strukturą organizacyjną przedsiębiorstwa,

· zapoznanie się z systemem zarządzania przedsiębiorstwem,

· zapoznanie się z rzeczywistymi warunkami przyszłej pracy zawodowej,

· wdrażanie do funkcjonowania w zakładzie pracy i do obowiązków związanych z pracą zawodową,

· wdrażanie do samokształcenia i rozwój zainteresowań technicznych,

· poznanie zasad i technik komunikacji interpersonalnej,

· poznanie zasad organizacji pracy w zespole.

Cele szczegółowe przedmiotu

Cele szczegółowe przedmiotu to:

· posługiwać się dokumentacją,

· wykonywać obróbkę ręczną,

· wykonywać obróbkę maszynową,

· wykonywać połączenia części maszyn i urządzeń,

· wykonywać zabezpieczenie antykorozyjne,

· dokonywać kontroli jakości wykonanych prac,

· przestrzegać zasad kultury osobistej

· planować wykonanie zadania,

· ponosić odpowiedzialność za podejmowane działania,

· wykazywać się kreatywnością i otwartością na zmiany,

· stosować techniki radzenia sobie ze stresem,

· doskonalić umiejętności zawodowe,

· stosować zasady komunikacji interpersonalnej,

· negocjować warunki porozumień,

· stosować metody i techniki rozwiązywania problemów,

· współpracować w zespole.

Materiał nauczania z uwzględnieniem opisu efektów kształcenia

	Dział programowy
	Tematy jednostek metodycznych 
	Liczba godz.
	Wymagania programowe 

	
	
	
	Podstawowe

niezbędne teoretyczne i praktyczne
	Ponadpodstawowe

rozszerzające teoretyczne 
i praktyczne

	I. Zadania z zakresu bezpieczeństwa 
i higieny pracy
	1) Czynniki środowiska pracy występujące 
na stanowisku technika mechanika
	1
	- wskazuje rodzaje czynników środowiska pracy

wskazuje i rozróżnia czynniki środowiska pracy 

rozróżnia źródła czynników środowiska pracy  
	- charakteryzuje czynniki środowiska pracy

- charakteryzuje źródła czynników środowiska pracy

	
	2) Źródła czynników środowiska pracy
	1
	
	

	
	3) Zasady organizacji stanowisk pracy związanych 
z użytkowaniem maszyn 
i urządzeń
	2
	- rozróżnia zasady organizacji stanowisk pracy związanych 
z użytkowaniem maszyn i narzędzi
	- planuje organizację stanowiska pracy zgodnie z zasadami bezpieczeństwa i higieny pracy

	
	4) Rodzaje znaków bezpieczeństwa i alarmów stosowanych w zakładzie pracy
	1
	- rozróżnia rodzaje znaków bezpieczeństwa i alarmów
	- określa zastosowanie znaków bezpieczeństwa i alarmów

	
	5) Wymagania ergonomii, bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej 
i ochrony środowiska podczas organizowania stanowisk pracy związanych 
z użytkowaniem maszyn 
i narzędzi
	1
	- wymienia wymagania ergonomii, bezpieczeństwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej i ochrony środowiska podczas organizowania stanowisk pracy związanych 
z użytkowaniem maszyn 
i narzędzi
	- stosuje wymagania ergonomii, bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej 
i ochrony środowiska podczas organizowania stanowisk pracy związanych z użytkowaniem maszyn i narzędzi

	
	6) Zagrożenia dla zdrowia 
i życia człowieka oraz mienia i środowiska związane z użytkowaniem maszyn i narzędzi
	1
	-  rozróżnia zagrożenia dla zdrowia i życia człowieka oraz mienia i środowiska związane 
z użytkowaniem maszyn i narzędzi 
	- charakteryzuje zagrożenia dla zdrowia i życia człowieka oraz mienia i środowiska związane 
z użytkowaniem maszyn
i narzędzi

	
	7) Środki ochrony indywidualnej i zbiorowej do prac z zakresu użytkowania maszyn 
i narzędzi
	1
	- rozróżnia środki ochrony indywidualnej i zbiorowej do prac z zakresu użytkowania maszyn i narzędzi 
	- proponuje środki ochrony indywidualnej i zbiorowej do prac z zakresu użytkowania maszyn i narzędzi

	
	8) Środki ochrony zbiorowej do prac z zakresu użytkowania maszyn 
i narzędzi
	1
	- rozróżnia środki ochrony zbiorowej do prac z zakresu użytkowania maszyn i narzędzi 
	- proponuje środki ochrony zbiorowej do prac z zakresu użytkowania maszyn i narzędzi

	
	9) Udzielanie pierwszej pomocy w stanach nagłego zagrożenia zdrowotnego
	1
	- ocenia sytuację poszkodowanego na podstawie analizy objawów obserwowanych 
u poszkodowanego

- zabezpiecza siebie, poszkodowanego  i miejsce wypadku

- układa poszkodowanego 
w pozycji bezpieczne

- powiadamia odpowiednie służby
	- reaguje odpowiednio do stanu poszkodowanego

- wybiera prawidłowy sposób zabezpieczenia siebie, poszkodowanego  i miejsce wypadku, 

- powiadamiania odpowiednie służb

	
	
	
	- wyjaśnia, w jaki sposób udzielać pierwszej pomocy w urazowych stanach nagłego zagrożenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiażdżenie, amputacja, złamanie, oparzenie  

- opisuje sposób udzielania pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagłego zagrożenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawał, udar
	- prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagłego zagrożenia zdrowotnego, np. krwotok, zmiażdżenie, amputacja, złamanie, oparzenie  

- prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagłego zagrożenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawał, udar 

	II. Podstawy obróbki ręcznej i mechanicznej oraz montażu
	10) Określanie kształtu, wymiarów, parametrów powierzchni oraz rodzaju obróbki na podstawie szkiców i rysunków technicznych części maszyn
	2
	- wymienia elementy stosowane 
w rysunku technicznym charakteryzujące kształt, wymiary, parametry powierzchni oraz rodzaj obróbki
	- określa kształt, wymiary, parametry powierzchni oraz rodzaj obróbki na podstawie szkiców i rysunków technicznych części maszyn

	
	11) Sposoby użytkowania maszyn i urządzeń
	2
	- wyjaśnia na podstawie dokumentacji technicznej sposób użytkowania maszyn i urządzeń
	- dobiera na podstawie dokumentacji technicznej sposób użytkowania maszyn i urządzeń

	
	12) Klasyfikacja części, mechanizmów maszyn 
i urządzeń w oparciu o dokumentację techniczną
	2
	- rozróżnia części i mechanizmy maszyn i urządzeń oraz określa ich zastosowanie
	- charakteryzuje części
i mechanizmy maszyn i urządzeń oraz określa ich zastosowanie

	
	13) Sposób działania maszyn i urządzeń
	3
	- wyjaśnia sposób działania maszyn i urządzeń, posługując się dokumentacją techniczną
	- określa zastosowanie maszyn i urządzeń, posługując się dokumentacją techniczną

	
	14) Dobór materiałów 
do wykonywanych prac
	3
	- identyfikuje materiały konstrukcyjne, eksploatacyjne oraz uszczelniające na podstawie dokumentacji
	- dobiera materiały konstrukcyjne, eksploatacyjne oraz uszczelniające

	
	15) Objawy korozji
	1
	- rozpoznaje objawy korozji
	- opisuje objawy korozji

	
	16) Metody zabezpieczenia przed korozją
	1
	- rozróżnia metody zabezpieczenia przed korozją
	- dobiera metody zabezpieczenia przed korozją

	
	17) Zabezpieczenie antykorozyjne części maszyn i urządzeń
	1
	- rozróżnia metody zabezpieczenia przed korozją
	- dobiera zabezpieczenie antykorozyjne części maszyn 
i urządzeń

	
	18) Narzędzia, urządzenia 
i materiały do wykonania połączeń
	3
	- dobiera narzędzia, urządzenia i materiały do wykonania połączeń
	- charakteryzuje narzędzia, urządzenia i materiały 
do wykonania połączeń

	
	19) Wykonywanie połączeń rozłącznych i nierozłącznych
	3
	- rozróżnia techniki łączenia części
	- łączy części różnymi technikami

	
	20) Przyrządy do wykonywania pomiarów warsztatowych
	2
	- rozróżnia przyrządy do wykonywania pomiarów warsztatowych
	- opisuje budowę, właściwości metrologiczne oraz zastosowanie przyrządów do wykonywania pomiarów warsztatowych

	
	21) Dobór przyrządów 
i narzędzi do wykonywania pomiarów warsztatowych
	2
	- klasyfikuje przyrządy i narzędzia do wykonywania pomiarów warsztatowych
	- dobiera przyrządy i narzędzia do wykonywania pomiarów warsztatowych

	
	22) Dobór rodzaju kontroli jakości do wymagań technologicznych dla części maszyn i urządzeń
	2
	- identyfikuje sposoby kontroli jakości adekwatne do wymagań technologicznych
	- dobiera różne sposoby kontroli jakości adekwatne do wymagań technologicznych

	III. Podstawy procesów produkcyjnych
	23) Klasyfikacja części maszyn i urządzeń
	2
	- rozróżnia części maszyn 
i urządzeń
	- określa budowę i zastosowanie części maszyn i urządzeń

	IV. 
	24) Zastosowanie poszczególnych grup części maszyn i urządzeń
	2
	- klasyfikuje poszczególne grupy części maszyn i urządzeń
	- określa zastosowanie poszczególnych grup części maszyn i urządzeń

	V. 
	25) Rodzaje połączeń mechanicznych
	2
	- rozróżnia połączenia rozłączne 
i nierozłączne
	- charakteryzuje połączenia rozłączne i nierozłączne

	VI. 
	26) Dobór połączeń mechanicznych
	2
	- klasyfikuje połączenia rozłączne i nierozłączna
	- dobiera połączenia rozłączne 
i nierozłączne

	VII. 
	27) Technologie wykonywania połączeń rozłącznych 
i nierozłącznych
	3
	- rozróżnia technologie stosowane do wykonywania połączeń rozłącznych i nierozłącznych
	- dobiera technologie stosowane do wykonywania połączeń rozłącznych i nierozłącznych

	VIII. 
	28) Zasady tolerancji 
i pasowań 
	1
	- rozróżnia zasady tolerancji 
i pasowań
	- stosuje zasady tolerancji 
i pasowań

	IX. 
	29) Dobór rodzaju pasowania do współpracujących części maszyn i urządzeń
	1
	- określa rodzaje pasowań stosowanych do współpracujących części maszyn i urządzeń
	- dobiera rodzaj pasowania 
do współpracujących części maszyn i urządzeń

	X. 
	30) Etapy procesu technologicznego obróbki i montażu części maszyn 
i urządzeń
	4
	- rozróżnia kolejne etapy procesu technologicznego obróbki 
i montażu części maszyn i urządzeń
	- planuje kolejne etapy procesu technologicznego obróbki 
i montażu części maszyn 
i urządzeń

	XI. 
	31) Dokumentacja technologiczna maszyn 
i urządzeń
	2
	- wymienia dokumenty stanowiące dokumentację technologiczną maszyn i urządzeń
	- posługuje się dokumentacją technologiczną maszyn 
i urządzeń

	XII. 
	32) Rodzaje produkcji
	1
	rozróżnia rodzaje produkcji
	- porównuje rodzaje produkcji

	XIII. 
	33) Techniki i metody wytwarzania części maszyn i urządzeń
	2
	- rozróżnia techniki i metody wytwarzania części maszyn 
i urządzeń
	- dobiera techniki i metody wytwarzania części maszyn 
i urządzeń

	XIV. 
	34) Właściwości części maszyn i urządzeń poddanych obróbce cieplnej
	2
	- wskazuje właściwości części maszyn i urządzeń poddanych obróbce cieplnej
	- dobiera metodę obróbki cieplnej dla wskazanych części maszyn 
i urządzeń

	XV. 
	35) Właściwości części maszyn i urządzeń poddanych obróbce cieplno-chemicznej
	4
	- wskazuje właściwości części maszyn i urządzeń poddanych obróbce cieplno-chemicznej
	- dobiera metodę obróbki cieplno- chemicznej dla wskazanych części maszyn i urządzeń

	XVI. Organizowanie procesów technologicznych obróbki i montażu 
i demontażu części maszyn i urządzeń
	36) Technologie obróbki ubytkowej stosowane 
do wytwarzania części maszyn i urządzeń
	4
	- identyfikuje technologie 
do obróbki części maszyn 
i urządzeń
	- dobiera technologie obróbki ubytkowej wytwarzania części maszyn i urządzeń

	XVII. 
	37) Dobór maszyn, urządzeń 
i narzędzi wykorzystywanych w zaplanowanym procesie technologicznym
	2
	- identyfikuje maszyny, urządzenia 
i narzędzia wykorzystywane 
w procesie technologicznym
	- dobiera maszyny, urządzenia 
i narzędzia wykorzystywane 
w procesie technologicznym

	XVIII. 
	38) Kolejność operacji 
w procesie technologicznym obróbki części maszyn i urządzeń
	4
	- rozróżnia operacje wykorzystywane w procesie technologicznym obróbki części maszyn i urządzeń
	- planuje kolejność operacji 
w procesie technologicznym obróbki części maszyn i urządzeń

	XIX. 
	39) Dokumentacja technologiczna obróbki części maszyn i urządzeń
	4
	- charakteryzuje dokumenty stanowiące dokumentację technologiczną obróbki części maszyn i urządzeń
	- przygotowuje dokumentację technologiczną obróbki części maszyn i urządzeń

	XX. 
	40) Zastosowanie programów komputerowych wspomagających planowanie procesu technologicznego obróbki części maszyn i urządzeń
	4
	- wymienia programy komputerowego wspomagania planowania procesu technologicznego obróbki części maszyn i urządzeń
	- wykorzystuje programy komputerowego wspomagania planowania procesu technologicznego obróbki części maszyn i urządzeń

	XXI. 
	41) Dobór maszyn, urządzeń 
i narzędzi wykorzystywanych 
w procesie montażu 
i demontażu części maszyn i urządzeń
	2
	- rozróżnia maszyny, urządzenia 
i narzędzia wykorzystywane 
w procesie montażu i demontażu części maszyn i urządzeń
	- dobiera maszyny, urządzenia 
i narzędzia wykorzystywane 
w procesie montażu i demontażu części maszyn i urządzeń

	XXII. 
	42) Kolejność operacji 
w procesie technologicznym montażu i demontażu części maszyn i urządzeń
	4
	- rozróżnia operacje stosowane 
w procesie technologicznym montażu i demontażu części maszyn i urządzeń
	- planuje kolejność operacji 
w procesie technologicznym montażu i demontażu części maszyn i urządzeń

	XXIII. 
	43) Dobór metody obróbki cieplnej w procesie wytwarzania części maszyn i urządzeń
	4
	- rozróżnia metody obróbki cieplnej części maszyn i urządzeń
	- dokonuje wyboru metody obróbki cieplnej części maszyn 
i urządzeń

	XXIV. 
	44) Dobór metody obróbki cieplno- chemicznej w procesie wytwarzania części maszyn i urządzeń
	4
	- rozróżnia metody obróbki cieplno- chemicznej części maszyn 
i urządzeń
	- dokonuje wyboru metody obróbki cieplnochemicznej części maszyn i urządzeń

	XXV. 
	45) Wybór narzędzi i urządzeń do wytwarzania części maszyn i urządzeń w określonej technice
	4
	- wymienia narzędzia i urządzenia do wytwarzania części maszyn 
i urządzeń w określonej technice wytwarzania
	- dokonuje wyboru narzędzi 
i urządzeń do wytwarzania części maszyn i urządzeń w określonej technice wytwarzania

	XXVI. 
	46) Dokumentacja procesów technologicznych obróbki części maszyn i urządzeń dla poszczególnych technik wytwarzania
	4
	- przygotowuje dokumentację procesów technologicznych obróbki części maszyn i urządzeń dla poszczególnych technik wytwarzania
	- wypełnia dokumentację procesów technologicznych obróbki części maszyn i urządzeń dla poszczególnych technik wytwarzania

	XXVII. 
	47) Dokumentacja technologiczna i zakres zawartych w niej informacji dla procesów technologicznych montażu części maszyn 
i urządzeń
	2
	- sporządza wykaz dokumentów niezbędnych dla procesów technologicznych montażu części maszyn i urządzeń
	- określa rodzaj dokumentacji technologicznych i zakres zawartych w nich informacji dla procesów technologicznych montażu części maszyn 
i urządzeń

	
	48) Wypełnianie dokumentacji procesów technologicznych montażu części maszyn 
i urządzeń
	4
	- przygotowuje dokumentację procesów technologicznych montażu części maszyn i urządzeń
	- wypełnia dokumentację procesów technologicznych montażu części maszyn 
i urządzeń

	
	49) Zastosowanie programów komputerowych 
do wspomagania projektowania i tworzenia dokumentacji technologicznej obróbki 
i montażu części maszyn 
i urządzeń
	2
	- identyfikuje programy 
do komputerowego wspomagania projektowania i tworzenia dokumentacji technologicznej obróbki i montażu części maszyn 
i urządzeń
	- stosuje programy 
do komputerowego wspomagania projektowania i tworzenia dokumentacji technologicznej obróbki i montażu części maszyn i urządzeń

	II. Nadzorowanie procesów obróbki 
i montażu części maszyn i urządzeń
	50) Kalkulacja kosztów wytwarzania wyrobów
	2
	- rozróżnia składniki kosztów wytwarzania wyrobów
	- przeprowadza kalkulacje kosztów wytwarzania wyrobów

	
	51) Parametry jakościowe procesów wytwarzania części maszyn i urządzeń
	2
	- weryfikuje wyniki kontroli parametrów jakościowych procesów wytwarzania części maszyn i urządzeń
	- wykorzystuje  wyniki kontroli parametrów jakościowych procesów wytwarzania części maszyn i urządzeń w celu poprawy tych parametrów

	
	52) Weryfikacja wyników kontroli parametrów jakościowych procesów wytwarzania części maszyn i urządzeń
	2
	
	

	
	53) Planowanie kontroli przebiegu prac na danym stanowisku
	2
	- wyjaśnia zasadność przeprowadzenia kontroli przebiegu prac na danym stanowisku
	- planuje proces kontroli przebiegu prac na danym stanowisku

	
	54) Dokumentacja przebiegu prac na danym stanowisku 
	2
	- wskazuje zakres opracowania dokumentacji pokontrolnej przebiegu prac na danym stanowisku
	- sporządza dokumentację pokontrolną przebiegu prac 
na danym stanowisku

	
	55) Planowanie procesu kontroli wydajności procesu produkcji i jakości wyrobów 
i przeprowadzanie kontroli
	2
	- wyjaśnia zasadność przeprowadzenia kontroli wydajności procesu produkcji 
i jakości wyrobów
	- planuje proces kontroli wydajności procesu produkcji 
i jakości wyrobów i przeprowadza kontrolę  

	
	56) Sporządzenie dokumentacji pokontrolnej wydajności procesu produkcji i jakości wyrobów
	2
	- wskazuje zakres opracowania dokumentacji pokontrolnej wydajności procesu produkcji 
i jakości wyrobów
	- sporządza dokumentację pokontrolną wydajności procesu produkcji i jakości wyrobów

	
	57) Planowanie procesu kontroli stanu technicznego narzędzi, maszyn i urządzeń
	2
	- wyjaśnia zasadność przeprowadzenia kontroli stanu technicznego narzędzi, maszyn 
i urządzeń i przeprowadza kontrolę  
	- planuje proces kontroli stanu technicznego narzędzi, maszyn 
i urządzeń i przeprowadza kontrolę  

	
	58) Dokumentacja pokontrolna stanu technicznego narzędzi, maszyn i urządzeń
	2
	- wskazuje zakres opracowania dokumentacji pokontrolnej stanu technicznego narzędzi, maszyn 
i urządzeń
	- sporządza dokumentację pokontrolną stanu technicznego narzędzi, maszyn i urządzeń

	
	59) Zakres i terminy przeglądów maszyn 
i urządzeń
	3
	- rozróżnia rodzaje przeglądów maszyn i urządzeń
	- ustala na podstawie dokumentacji technicznej zakres 
i terminy przeglądów poszczególnych maszyn 
i urządzeń

	
	60) Obsługa techniczna maszyn i urządzeń
	2
	- wyjaśnia definicję obsługi technicznej maszyn i urządzeń
	- planuje proces obsługiwania technicznego maszyn i urządzeń

	
	61) Gospodarka materiałowa oraz gospodarka odpadami dla procesów obróbki i montażu części maszyn i urządzeń
	2
	- wymienia zakres prac wchodzących w określenie gospodarki materiałowej dla procesów obróbki i montażu części maszyn i urządzeń
	- planuje gospodarkę materiałową oraz gospodarkę odpadami dla procesów obróbki i montażu części maszyn i urządzeń

	
	62) Dokumentacja sprawozdawcza produkcji
	2
	- wskazuje zakres opracowania dokumentacji sprawozdawczej produkcji
	- wypełnia dokumentację sprawozdawczą produkcji
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Procedury osiągania celów kształcenia

Zadaniem praktyki zawodowej jest zapoznanie uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego z przyszłą pracą zawodową. Powinna ona odbywać się 
w zakładach produkcyjnych, usługowych, handlowych zajmujących się organizacją i nadzorowaniem procesów produkcji maszyn i urządzeń lub innych podmiotów stanowiących potencjalne miejsce zatrudnienia w zawodzie technik mechanik. Praktykę zawodową należy tak zorganizować, aby umożliwić uczestnikom kwalifikacyjnych kursów zawodowych doskonalenie i pogłębienie posiadanych wiadomości i umiejętności zawodowych oraz poznanie organizacji zakładu pracy. W czasie odbywania praktyki uczestnik kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinien uczestniczyć w wykonywaniu zadań zawodowych 
na różnych stanowiskach pracy. Podczas doboru stanowisk pracy, na których będzie realizowana praktyka, należy zwracać uwagę na prace niebezpieczne oraz na prace, przy których występują duże zagrożenia wypadkowe. 

W czasie odbywania praktyki uczestnik kwalifikacyjnego kursu zawodowego ma obowiązek prowadzenia „dzienniczka praktyk”, w którym zapisuje codzienne czynności i spostrzeżenia. W czasie praktyki oprócz udziału uczestników kwalifikacyjnego kursu zawodowego w procesie pracy można stosować inne formy organizacyjne, takie jak spotkania i zajęcia szkoleniowe prowadzone przez specjalistów przedsiębiorstwa, w tym pokazy, obserwacje i instruktaże. Udział 
w tych formach organizacyjnych praktyki powinien być opisany przez uczestników kwalifikacyjnego kursu zawodowego w dzienniczku praktyk. 

Przed rozpoczęciem praktyki zawodowej należy zapoznać uczestników kwalifikacyjnego kursu zawodowego z harmonogramem praktyki, zwrócić uwagę 
na obowiązek przestrzegania zakładowego regulaminu, przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony ppoż. oraz ochrony środowiska. 

Program praktyki zawodowej należy traktować w sposób elastyczny i może on być modyfikowany stosownie do możliwości realizacji w przedsiębiorstwie produkcyjnym lub usługowym. Niemniej jednak należy dążyć do tego, aby uczestnicy kwalifikacyjnego kursu zawodowego poznali jak najszerszy zakres zagadnień związanych z organizacją i funkcjonowaniem zakładu produkcyjnego.

Proponowane metody sprawdzania osiągnięć edukacyjnych uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego

Sprawdzanie i ocenianie osiągnięć uczestników kwalifikacyjnego kursu zawodowego należy przeprowadzać systematycznie przez cały okres realizacji programu nauczania praktyki zawodowej, na podstawie wymagań przedstawionych w programie nauczania i przedstawionych uczestnikom kwalifikacyjnego kursu zawodowego na początku praktyki. Osiągnięcia uczestników kwalifikacyjnego kursu zawodowego należy oceniać w zakresie zaplanowanych celów kształcenia na podstawie:

· ukierunkowanej obserwacji pracy uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego,

· wykonywanych ćwiczeń,

· wykonywanego projektu,

· prezentacji projektu.

Umiejętności praktyczne należy sprawdzać na podstawie obserwacji czynności wykonywanych przez uczestnika kwalifikacyjnego kursu zawodowego w trakcie realizacji ćwiczeń, uwzględniając następujące kryteria: zawartość merytoryczną ćwiczeń, ich poprawność, formy przedstawienia.

Zajęcia należy prowadzić z naciskiem na:

· wykorzystywanie różnych źródeł informacji,

· pracę w zespole,

· poprawność merytoryczną wykonywanych ćwiczeń i projektów.

W ocenie końcowej praktyki zawodowej należy uwzględnić poziom wykonywania zadań, wykonywanych ćwiczeń lub projektu.
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